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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(S) Anschlussvorrichtung fur eine Antenne eines Fullstandsmessgerates 

® Die Erfindung betrifft eine Anschlussvorrichtung (14) 
fur eine Antenne (10) eines Fullstandsmessgerates nach 
dem Radarprinzip, bei der ein auf der Antenne (10) befe- 
stigbarer Adapterring (34) im Verein mit einer an der An- 
tenne (10) befestigte Plattierung (28) so gestaltet ist, dass 
die Antenne (10) in einer standardisierten Behalteran- 
schlussvorrichtung, beispielsweise einer sogenannten 
Milchrohrverschraubung (44), befestigbar ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Anschlussvorrichtung 
fiir eine Antenne eines Fullstandsmessgerates nach dem Ra- 
darprinzip an, auf oder in einem Behalter oder einem Stut- 
zen des Behalters. 

[0002] Solche Anschlussvorrichtung dienen dazu, die An- 
tennen von Fullstandsmessgerates nach dem Radarprinzip 
an, auf oder in einem Behalter oder einem Stutzen des Be- 
halters zu befestigen und sie in ihrer in den Behalter gerich- 
teten Lage zu fixieren und sie in gewiinschter Weise auf ein 
im Behalter befindliches Medium, dessen Fiillstand be- 
stimmt werden soli, auszurichten. 

[0003] In der Vergangenheit richteten sich Konstruktion 
und Art von Anschlussvorrichtungen fiir Antennen von 
Fiillstandsmessgeraten nach den Vorgaben des Betreibers 
der Behalter und damit nach den Behaltern selbst. Einerseits 
bedeutete dies, dass insbesondere bei alteren Behaltern die 
Anschlussvorrichtungen speziell und von Fall zu Fall auf 
den jeweiligen Behalter bzw. die Behalterwand zugeschnit- 
ten sein musste. Andererseits durfte die Funktion der An- 
tenne nicht durch die besondere Konstruktion der jeweiligen 
Anschlussvorrichtung beeintrachtigt werden. Fiir einen Her- 
steller bzw. Lieferanten von Antennen fur Fiillstandsmess- 
gerate bzw. von kompletten Fiillstandsmessgeraten bedeu- 
tete dies, dass er gegebenenfalls Antennen fur verschiedene 
Typen vorratig halten oder eine Antenne verandern musste. 
[0004] Im Rahmen zunehmender Standardisierung wer- 
den bei modernen Behaltern standardisierte Behalteran- 
schlussvorrichtungen verwendet, die im Rahmen von lan- 
derspezifischen Industrienormen oder im Rahmen von Stan- 
dards fiir bestimmte Industrien beschrieben und mehr oder 
weniger festgelegt sind. Dariiber hinaus werden heute auch 
Behalteranschlussvorrichtungen verwendet, die zwar noch 
nicht in nationale oder internationale Standards oder Nor- 
men eingeflossen sind, die aber innerhalb einer gewissen In- 
dustriesparte, beispielsweise der Lebensmittelindustrie oder 
der chemischen Industrie quasi standardisiert sind. 
[0005] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
eine Anschlussvorrichtung fiir eine Antenne eines Fiill- 
standsmessgerates zu schaffen, die auf einfache Weise die 
Adaption einer vorgegebene Antenne an eine standardisier- 
ten bzw. vorgegebene Behalteranschlussvorrichtung ermog- 
licht, ohne dass die Funktion der Antenne beeintrachtigt 
oder eine zusatzliche Anderung an der Antennenkonstruk- 
tion erforderlich wird, 

[0006] Diese Aufgabe wird nach der Erfindung gelost 
durch eine Anschlussvorrichtung fiir eine Antenne eines 
Fullstandsmessgerates nach dem Radarprinzip zur Erfas- 
sung eines Fulls tands eines Mediums in einem Behalter, 
welche Antenne an, auf oder in einem Behalter oder einem 
Stutzen des Behalters' befestigt ist, wobei die Anschlussvor- 
richtung einen auf der Antenne befestigbaren Adapterring 
umfasst, der im Verein mit einer an der Antenne befestigten 
und die Antenne zum Medium hin abdeckenden Plattierung 
so gestaltet ist, dass die Antenne mittels der Anschlussvor- 
richtung in bzw. an einer standardisierten bzw. vorgegebe- 
nen Behalteranschlussvorrichtung befestigbar ist. 
[0007] Bevorzugte weitere Ausfiihrungsformen der An- 
schlussvorrichtung nach der Erfindung sind mit entspre- 
chend gestalteten Plattierungen zur Befestigung von Anten- 
nen in Rohrverschraubungen nach deutscher Norm DIN 
11851 und nach schwedischer Norm SMS ausgelegt. 
[0008] Bei weiteren bevorzugten Ausfiihrungsformen der 
erfindungsgemaBen Anschlussvorrichtung iiberdeckt die 
Plattierung wenigstens teilweise den Adapterring, und ein 
dazwischenliegenden Zwischenraum ist gegenuber auBeren 
Einfliissen auf verschiedene Weise abgedichtet 



[0009] Noch eine weitere Ausfuhrungsform der An- 
schlussvorrichtung nach der Erfindung betrifft ihre Abdich- 
tung gegenuber dem Medium. 

[0010] Eine andere bevorzugte Ausfuhrungsform der An- 
5 schlussvorrichtung nach der Erfindung ist mit entsprechend 
gestatteten Plattierungen zur Befestigung der Antenne an ei- 
nem EinschweiBflansch ausgelegt. 

[0011] Noch andere Ausfiihrungsformen der erfindungs- 
gemaBen Anschlussvorrichtung betrefTen ihre Abdichtung 
10 gegeniiber dem Medium bzw. gegenuber auBeren Einfliis- 
sen. 

[0012] Weitere bevorzugte Ausfiihrungsformen der erfin- 
dungsgemaBen Anschlussvorrichtung betreffen die Befesti- 
gung des Adapterrings auf bzw. an der Antenne. 

15 [0013] Der besondere Vorteil der Anschlussvorrichtung 
nach der Erfindung ist, dass eine vorgegebene Antenne auf 
einfache Weise mittels einer Vielzahl von Adapterringen an 
unterschiedlichsten Prozessanschlusse anpassbar ist. Die 
Antenne selbst muss nicht verandert werden. Ebenso ein- 

20 fach ist die Integration von efTektiven Dichtungen, die es er- 
lauben, die Antenne bzw. die Anschlussvorrichtung auch in 
Prozessanschliissen der Lebensmittelindustrie zu verwen-. 
den. 

[0014] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Bei- 
25 spielen bevorzugter Ausfiihrungsformen der Erfindung und 
unter Verweis auf eine beigefiigte Zeichnung beschrieben. 
Dabei zeigen: 

[0015] Fig. 1 eine Schnittdarstellung eines ersten Ausfiih- 
rungsbeispiels der Anschlussvorrichtung nach der Erfin- 
30 dung; 

[0016] Fig. 2 eine perspektivische Darstellung der An- 
schlussvorrichtung nach Fig. 1; 

[0017] Fig. 3 eine Schnittdarstellung eines zweiten Aus- 
fuhrungsbeispiels der Anschlussvorrichtung nach der Erfin- 
35 dung; 

[0018] Fig. 4 eine Einzelheit X der Anschlussvorrichtung 
nach Fig. 3 in vergroBertem MaBstab; und 
[0019] Fig. 5 eine perspektivische Darstellung der An- 
schlussvorrichtung nach Fig. 3. 
40 [0020] Zur Vereinfachung sind in der Zeichnung gleiche 
Teile, Komponenten oder Module mit gleichen Bezugszei- 
chen versehen. 

[0021] In Fig. 1 ist eine erstes bevorzugtes Ausfuhrungs- 
beispiel einer erfindungsgemaBen Anschlussvorrichtung fiir 

45 eine Antenne 10 eines Fullstandsmessgerates nach dem Ra- 
darprinzip zur Erfassung eines Fiillstands eines Mediums ei- 
nes industriellen Prozesses in einem Behalter 12 dargestellt. 
Aus Griinden der Ubersichtlichkeit ist der Behalter 12 nur 
durch seine Behalterwand 13 veranschaulicht. Die Antenne 

50 10 ist mittels einer ersten Anschlussvorrichtung 14 an, auf 
oder in einem Behalter 12 oder einem hier der Einfachheit 
halber nicht dargestellten Stutzen eines Behalters 12 befe- 
stigt. 

[0022] Die Funktionsweise der in Fig. 1 dargestellten An- 
55 tenne 10 fiir eine hier nicht dargestelltes Fullstandsmessge- 
rat nach dem Radarprinzip ist im wesentlichen bekannt und 
wird daher hier nicht weiter beschrieben. Eine Antenne, die 
in ihrem Aufbau der in Fig. 1 dargestellten ahnelt, wird von 
der Anmelderin seit einiger Zeit im Zusammenhang mit den 
60 von ihr hergestellten und vertriebenen Fiillstandsmessgera- 
ten nach dem Radarprinzip verkauft. 
[0023] In ihrem prozeB-zugewandter Bereich 16 ist die 
Antenne 10 mit einem AuBengewinde 18 versehen. Die aus 
metallischem Werkstoff bestehende Antenne 10 weist eine 
65 kegelformige Ausnehmung 20 auf, die von einem dielektri- 
schen Kunststoff ausgekleidet ist. Diese Auskleidung 22 hat 
in ihrem prozeB-zugewandter Bereich 24 ein zentrisches 
Sackloch 26 mit einem Innengewinde. Eine erste Plattierung 
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28, die ebenfalls aus einem dielektrischen Kunststoff, vor- 
zugsweise PTFE, besteht weist einen riickseitiger Zapfen 30 
und einen zum Medium gerichteten frontseitigen kegeligen 
Bereich 32 auf. Der Zapfen 30 tragt ein dem zentrischen 
Sackloch 26 der Auskieidung 22 entsprechendes AuBenge- 5 
winde, so dass die Plattierung 28 uber ihren Zapfen 30 an 
der Antenne 10 befestigt ist. 

[0024] Die Anschlussvorrichtung 14 umfasst einen auf der 
Antenne 10 losbar befestigten ersten Adapterring 34, der zu 
diesem Zweck ein dem AuBengewinde 18 der Antenne 10 10 
entsprechendes Innengewinde tragt. Die Plattierung 28 er- 
streckt sich uber deh Adapterring 34, wobei ein dazwischen 
liegenden Zwischenraum gegeniiber auBeren Einfliissen ab- 
gedichtet ist. Der Adapterring 34 weist dazu eine Nut 36 fur 
einen inneren Dichtring 38 vorzugsweise einen O-Ring, auf. 15 
Es ist aber auch denkbar, dass flir verschiedene Anwendun- 
gen der Zwischenraum zwischen Plattierung 28 und Adap- 
terring 34 durch eine Verklebung der beiden abgedichtet ist. 
Daruber hinaus ist es vorstellbar, dass auf dem Adapterring 
34 eine metallische Dichtleiste oder eine schneidenden Kon- 20 
tur aufgebracht wird, so dass der Zwischenraum zwischen 
Plattierung 28 und Adapterring 34 durch formschliissige 
Verpressung abgedichtet wird, indem die schneidende Kon- 
tur in die aus Kunststoffmaterial bestehende Plattierung 28 
eindringt bzw. sich einschneidet. 25 
[0025] Der Adapterring 34 ist im Verein mit der an der 
Antenne 10 befestigten und diese zum Medium hin abdek- 
kenden Plattierung 28 so gestaltet ist, dass die Antenne 10 
mittels der Anschlussvorrichtung 14 in bzw. an einer stan- 
dardisierten Behalteranschlussvorrichtung befestigbar ist. 30 
Im Falle der in Fig. 1 beispielhaft dargestellten Anschluss- 
vorrichtung 14 ist sie so dimensioniert und insbesondere ein 
Kegelwinkel 40 des frontseitigen kegeligen Bereichs 32 der 
Plattierung 28 und ein Randwinkel 42 der Plattierung 28 und 
des Adapterringes 34 so gestaltet, dass die Anschluss vor- 35 
richtung 14 und die Antenne 10 mittels einer Rohrver- 
schraubung nach deutscher Norm DIN 1 1 85 1 , die auch unter 
Fachleuten "Milchrohrverschraubung" genannt wird, am 
Behalter 12 befestigt werden kann. Diese Milchrohrver- 
schraubung ist in Fig. 1 durch eine entsprechende Nutmutter 40 
44 und einen am Behalter 12 befestigten, vorzugsweise an- 
geschweiBten Gewindestutzen 46. Vorzugsweise ist zwi- 
schen der Plattierung 28 und dem inneren Bereich des Ge- 
windestutzens 46 ein Dichtring 48, beispielsweise ein O- 
Ring, vorgesehen. Die Befestigung selbst erfolgt durch Auf- 45 
schrauben der Nutmutter 44 auf den Gewindestutzen 46, 
wodurch der Adapterring 34 und damit auch die Antenne 10 
gegen den Gewindestutzen 46 verspannt werden. 
[0026] Zur besseren Veranschaulichung ist die in Fig. 1 
dargestellte Anschlussvorrichtung 14 nach der Erfindung in 50 
Fig. 2 als perspektivische Ansicht dargestellt. Deutlich zu 
sehen ist die Antenne 10 mit dem daran befestigten Adapter- 
ring 34 und die diesen uberdeckende Plattierung 28 mit ih- 
rem frontseitigen kegeligen Bereich 32. Von der Rohrver- 
schraubung ist die Nutmutter 44 dargestellt. 55 
[0027] Es ist fur den Fachmann klar, dass die in den Fig. 1 
und 2 beispielhaft dargestellte erste Ausfiihrungsform der 
Anschlussvorrichtung 14 in einfacher Weise auch fiir andere 
standardisierte Rohrverschraubung angepasst werden kann. 
So ist beispielsweise eine Anpassung an eine Rohrver- 60 
schraubung nach schwedischer Norm SMS, die der nach 
deutscher Norm DIN 1 1851 sehr nahe kommt und die in der 
Getrankeindustrie sehr verbreitet ist, auf einfache Weise rea- 
lisierbar. 

[0028] Fig. 3 ist eine Schnittdarstellung einer weiteren 65 
Ausfiihrungsform einer Anschlussvorrichtung 50 nach der 
Erfindung. Die Antenne 10 weist, wie die in Fig. 1., eine von 
der Auskieidung 22 erfiillte kegelformige Ausnehmung 20 



auf. Die Antenne 10 ist auch hier mit einem AuBengewinde 
18 versehen, so dass ein zweiter Adapterring 52 auf die An- 
tenne 10 geschraubt ist. Der Adapterring 52 unterscheidet 
sich in diesem Falle jedoch von dem Adapterring 34 nach 
Fig. 1 und 2 durch einen Adapterflansch 54, der zur Befesti- 
gung der Antenne 10 an einem mit dem Behalter 12 verbun- 
denen EinschweiBflansch 60. EinschweiBflansche werden in 
verschiedenen Formen und Ausfuhrungen innerhalb der 
Prozesstechnik verwendet und sind in ihren Abmessungen 
und Proportionen fur die jeweiligen Anwendungen standar- 
disiert. 

[0029] Der Behalter 12 ist der Einfachheit halber wieder 
durch seine Behalterwand 13 veranschaulicht, wo der Ein- 
schweiBflansch 60 in eine entsprechende Offnung einge- 
schweiBt ist. Zur Verbindung des Adapterflansches 54 mit 
dem EinschweiBflansch 60 dienen Schrauben 58, die durch 
Bohrungen 56 im Adapterflansch 54 gesteckt und in mit ent- 
sprechendem Innengewinde versehene Sacklocher 62 ge- 
schraubt werden. 

[0030] Die Antenne 10 wird in diesem Fall zum Medium 
hin von einer zweiten Plattierung 64 abgeschlossen, die 
auch den Adapterring 52 wenigstens teilweise uberdeckt. 
Die Plattierung 64 ist wie die Plattierung 28 in Fig. 1 mittels 
eines ruckseitigen Zapfens 66 an der Antenne 10 losbar be- 
festigt. Im Fall der Fig. 3 ist die Plattierung 64 und insbeson- 
dere ihr frontseitiger Kegel 68 zur Auflage auf eine innere 
kegelige Auflageflache 69 des EinschweiBflansches 60 vor- 
bereitet. Um eine Montage bzw. Demontage der Antenne 10 
zu erleichtern,.ist bei der Plattierung 64 ein geringfugig fla- 
cherer Kegelwinkel 70 vorgesehen als bei der inneren Auf- 
lageflache 69 des EinschweiBflansches 60. 
[0031] Ein Zwischenraum zwischen der inneren Auflage- 
flache 69 des EinschweiBflansches 60 und der Plattierung 64 
ist durch einen Dichtring 74, vorzugsweise ein O-Ring, ge- 
geniiber dem Medium abgedichtet. Der Dichtring 74 befin- 
det sich in einer dafiir vorgesehenen Nut 72 im frontseitiger 
Kegel 68 der Plattierung 64. Zur besseren Veranschauli- 
chung der Nut 72, des Dichtrings 74 und seiner Wirkungs- 
weise in Bezug auf die Abdichtung des Zwischenraums zwi- 
schen der inneren Auflageflache 69 des EinschweiBflan- 
sches 60 und der Plattierung 64 sind Fig. 4 in vergroBertem 
MaBstab dargestellt. 

[0032] Als andere Moglichkeit, den Zwischenraum zwi- 
schen der inneren Auflageflache 69 des EinschweiBflan- 
sches 60 und der vorzugsweise aus Kunststoff bestehenden 
Plattierung 64 gegeniiber dem Medium abzudichten, bietet 
sich beispielsweise an, auf dem EinschweiBflansch 60 eine 
metallische Dichtleiste oder eine schneidenden Kontur auf- 
zubringen, die in die Plattierung 64 eindringt und so den 
Zwischenraum zwischen Plattierung 64 und EinschweiB- 
flansch 60 durch formschliissige Verpressung der Plattie- 
rung 64 abdichtet. Weiterhin ist die Anschlussvorrichtung 
50 und insbesondere ein zwischen Adapterring 52 und Ein- 
schweiBflansch 60 liegenden Zwischenraum gegeniiber au- 
Beren Einflussen abgedichtet. Dazu ist beispielsweise im 
Adapterring 52 eine Nut 76 und ein Dichtring 78, vorzugs- 
weise ein O-Ring, vorgesehen. 

[0033] Zur besseren Veranschaulichung ist die in Fig. 3 
dargestellte Anschlussvorrichtung 50 nach der Erfindung in 
Fig. 5 noch einmal als perspektivische Ansicht dargestellt. 
Deutlich zu sehen ist die Antenne 10 mit dem daran befe- 
stigten Adapterring 52 bzw. Adapterflansch 54, der an den 
EinschweiBflansch 60 angeschraubt ist. Zur Vereinfachung 
ist der EinschweiBflansch 60 aus der Behalterwand 13 her- 
ausgeschnitten dargestellt. 

[0034] Bei den bisher beschriebenen Anschlussvorrich- 
tungen 14 bzw. 50 nach den Fig. 1 bzw. 3 wurde der jewei- 
lige Adapterring 34 bzw. 52 auf die Antenne 10 geschraubt. 



5 



6 



Dariiber hinaus ist aber auch denkbar, der jeweiligen Adap- 
terring 34 bzw. 52 auf der Antenne 10 durch Klebung oder 
Pressung zu befestigen. Ebenso ist es vorstellbar den jewei- 
ligen Adapterring 34 bzw. 52 auf an der Antenne 10 zu ver- 
schweissen. 5 

Patentanspriiche 

1. Anschluss vorrichtung (14; 50) fur eine Antenne 
(10) eines Fulls tandsmessgerates nach dem Radarprin- to 
zip zur Erf as sung eines Fullstands eines Mediums in 
einem Behalter (12) j welche Antenne (10) an, auf oder 
im Behalter (12) oder einern Stutzen des Behalters be- 
festigt ist, dadurch gekennzeichnet, dass die An- 
schluss vorrichtung (14; 50) einen auf der Antenne (10) 15 
befestigbaren Adapterring (34; 52) umfasst, der im 
Verein rnit einer an der Antenne (10) befestigten und 
die Antenne (10) zum Medium hin abdeckenden Plat- 
tierung (28; 64) so gestaltet ist, dass die Antenne (10) 
mittels der Anschluss vorrichtung (14; 50) in bzw. an 20 
einer standardisierten bzw. vorgegebenen Behalteran- 
schlussvorrichtung befestigbar ist, 

2. Anschluss vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass sie mit der entsprechend gestalte- 
ten Plattierung (28) zur Befestigung der Antenne (10) 25 
in einer Rohrverschraubung (44, 46) nach deutscher 
Norm DIN 11851 dient. 

3. Anschluss vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass sie mit der entsprechend gestalte- 
ten Plattierung (28) zur Befestigung der Antenne (10) 30 
in einer Rohrverschraubung nach schwedischer Norm 
SMS dient. 

4. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 2 
oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Plattierung 
(28) den Adapterring (34) wenigstens teilweise uber- 35 
deckt und ein dazwischenliegenden Zwischenraum ge- 
geniiber auBeren Einflussen abgedichtet ist. 

5. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Zwischenraum zwischen 
Plattierung (28) und Adapterring (34) durch einen 40 
Dichtring (38) abgedichtet ist. 

6. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Zwischenraum zwischen 
Plattierung (28) und Adapterring (34) durch Verkle- 
bung der beiden abgedichtet ist. 45 

7. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass auf dem Adapterring (34) eine 
metallische Dichtleiste oder eine schneidenden Kontur 
aufgebracht wird und dass der Zwischenraum zwischen 
Plattierung (28) und Adapterring (34) durch form- 50 
schliissige Verpressung der Plattierung (28) abgedich- 
tet ist, indem die schneidende Kontur in die Plattierung 
(28) eindringt. 

8. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 4 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der Plat- 55 
tierung (28) und der Rohrverschraubung (44, 46) ein 
Dichtring (48) vorgesehen ist, der gegeniiber dem Me- 
dium abdichtet. 

9. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass sie mit der entsprechend gestalte- 60 
ten Plattierung (64) zur Befestigung der Antenne (10) 

an einem EinschweiBflansch (60) dient. 

10. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Plattierung (64) wenigstens 
teilweise auf einer im EinschweiBflansch (60) vorgese- 65 
henen Dichtflache (69) aufliegt und dass der dazwi- 
schenliegenden Zwischenraum gegeniiber dem Me- 
dium abgedichtet ist. 



11. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Zwischenraum zwischen 
Plattierung (64) und EinschweiBflansch (60) durch ei- 
nen Dichtring (74) abgedichtet ist. 

12. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass auf dem EinschweiBflansch (60) 
eine metallische Dichtleiste oder eine schneidenden 
Kontur aufgebracht wird und dass der Zwischenraum 
zwischen Plattierung (64) und EinschweiBflansch (60) 
durch formschlussige Verpressung der Plattierung (64) 
abgedichtet ist, indem die schneidende Kontur in die 
Plattierung (64) eindringt. 

13. Anschlussvorrichtung nach einem der vorgehen- 
den Anspriiche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
zwischen dem Adapterring (52) und dem EinschweiB- 
flansch (60) liegenden Zwischenraum gegeniiber auBe- 
ren Einflussen abgedichtet ist. 

14. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Zwischenraum zwischen Ad- 
apterring (52) und EinschweiBflansch (60) durch einen 
Dichtring (78) abgedichtet ist. 

15. Anschlussvorrichtung nach einem der vorgehen- 
den Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass 
Adapterring (34; 52) auf die Antenne (10) aufschraub- 
bar ist. 

16. Anschlussvorrichtung nach einem der vorgehen- 
den Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass 
Adapterring (34; 52) auf der Antenne (10) durch Pres- 
sung befestigbar ist, 

17. Anschlussvorrichtung nach einem der vorgehen- 
den Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass 
Adapterring (34; 52) auf der Antenne (10) durch Kle- 
bung befestigbar ist. 

18. Anschlussvorrichtung nach einem der vorgehen- 
den Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
Adapterring (34; 52) auf der Antenne (10) auf- 
schweissbar ist. 
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